FIABLE.
TOUT SIMPLEMENT.

= Données fiables

m Puissante intelligence d'affaires
m Actions plus rapides

m Moteur d'amélioration continue

m Rapports automatiques, préts a l'analyse

m Tableaux de bord intuitifs disponibles partout en
temps réel

m Alarmes paramétrables

» Fait partie de PMP TEAMMATE™, notre plateforme
d’historisation des données

Le rabotage est la derniere étape du processus de transformation du bois. C'est la que vous devez maximiser le produit
des étapes antérieures. La ligne de rabotage est victime, bien sdr, des problemes au sciage et au séchage, mais peut
aussi souffrir de défectuosités et de problemes avec le bois qui ne sont observables qu'au rabotage. Les blocages et les
déclassements inutiles sont tellement communs qu'il est difficile pour vous et vos gestionnaires de s'asseoir pour étudier

et améliorer la situation.




Congu spécialement pour lindustrie de transformation du bois par notre équipe de spécialistes et un module de
PMP TEAMMATE, PMP WEPLANE™ vous offre les bénéfices et caractéristiques suivants:

PUISSANTE INTELLIGENCE D’AFFAIRES

Nous comprenons que, bien que numériques, vous gérez toujours vos rapports manuellement et qu'ils sont généralement
la responsabilité d'une seule personne. Produire ces rapports nécessite généralement I'extraction des données utiles de
tous les équipements de la ligne de rabotage, pour ensuite les manipuler dans un chiffrier afin d'en dériver l'intelligence
d'affaires désirée. Un long et pénible processus.

Nous utilisons un modele manufacturier qui permet a PMP WEPLANE d’agréger les données de vos équipements connectés
et de présenter des résultats fiables afin que tout le monde (de I'opérateur a la direction) ait l'intelligence dont il a besoin au
moment opportun.

Par exemple, avoir des rapports de production a point donné permet de constater des variations que les opérations et
la direction pourront utiliser pour déceler des tendances. Nos données révelent également les sources des variations;
humaines ou machines, de la ligne de rabotage ou non. Ces nouvelles informations permettent de fixer des cibles qui
peuvent étre facilement communiquées a toute I'usine et utilisées comme tremplin de I'amélioration continue.
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L'observation et I'analyse permettent d'établir de nouveaux objectifs. Vous e

pouvez utiliser vos nouveaux objectifs chiffrés pour configurer les tableaux de B - Sl
bord de PMP WEPLANE pour permettre aux opérateurs d'agir en temps réel, ~S0GTRES @ @ @
ce qui réduit les déclassements et améliore l'efficacité. Linformation de nos CheHL =

tableaux de bord est la méme que dans les rapports, ce qui élimine le besoin I ——
d'attendre les rapports de fin de faction pour évaluer la performance. y |
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MOTEUR D'AMELIORATION CONTINUE

La nouvelle compréhension de . .

votre usine que vous apporte PROCESSUS EPROUVE M::;ff.ﬁf"}?:mf.".".‘iﬁ?f'}::m

PMP WEPLANE vous permettra PMP SOLUTIONS
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CARACTERISTIQUES

En plus d'un historigue complet a l'entrée et la

sortie, de rapports de production et d'interruptions,
de tableaux croisés dynamigques pour l'analyse,
des alertes paramétrablesetla gestion de recettes,
PMP WEPLANE offre:
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DE DIMENSIONS Temps d'arrét Prod.:03:23 Fadi(»r|:02:47 . : = =
| Derniére piéce
(1]
Permet de s'assurer que le rabotage performe 1.514 N
adéquatement, ce qui réduit la durée des e e e e el Omilesiar S0
L . . ) . Longueur : 146.19
vérifications lors de la modification des jeux 74 43 27594202.8 0
de dimensions ou du remplacement de scies. S el LS
. . N >1.5250 | »>3.5250 | >148.0§ |
Il affiche de [linformation a propos de la 1522 i 35220 147.70
. . . . . 1.516 64 35162 147.10
production, des interruptions, des dimensions 1.510 [20 3510 146.5
des planches, des especes (si' fournie par e e et
l'optimiseur), des distributions dépaisseurs et <1495 | <34950 | <i45.01 |
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de largeurs pour les 100 dernieres planches, le L Nb. piices Nb. piéces

nombre de planches par minute et bien plus.

TABLEAUX-DE.BORD e 1.514x3.506x146.114
DE PERFORMANCE depuis : 3 m s sl
Affichedel'informationaproposdelaproduction, e 255.0 202.3 306.6
des interruptions, des volumes sortants, des _ "
taux de production, de l'efficacité opérationnelle, [M{;im] 31.0 30.3 313

du rendement global, des dimensions des
planches, une des produits manufacturés et
leur distribution, la disponibilité et la productivité
de la ligne, en plus de la qualité.

Efficacité
&

opération D 1.8 56.5
objectit  (66.4) (66.4)

= 38.5 39.7 Disponibilité Productivité Qualité




TABLEAU DE BORD RSN S Ly i e TRV
- Pidces : 27699
DE QUALITE

Aide a produire le mélange de produit optimal
en permettant a vos opérateurs d'identifier
rapidement tout probleme de qualité. Il affiche de
I'information a propos des quantités produites,
du pourcentage de certains grades, longueurs,
pertes d'éboutage et rejets.

Pleine longueur Pertes eboutage

TABLEAU DE BORD Dimensions Séchage Naturels Autres
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Trop courte .0% Courbure 0.0% Déviation Autres 0.0%
MNeruds 1.5% Sans défauts 31.5%
Rapporte les déclassements et décisions I nicus M indétermint (S 0.0%

déboutage des optimiseurs en temps réel pour
les 3000 dernieres planches.
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